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=W YAV B Verwendungsmaglichkeiten des Kederspannprofils
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Normale Verwendung mit Schraube und
. Spannklotz

Einsatz des Kederspannprofils, wenn das Ban-
ner Uber alle 4 Seiten des Rahmens gespannt
wird.

Kederhalter direkt am Profil angebracht,
ohne Spannklotz u. Schraube

A

EPS Systems KG
Obere Leimbach 6, 57074 Siegen/Germany

Einsatz des Kederspannprofils, wenn das
Banner Uber 2 Seiten des Rahmens gespannt
werden soll.

ZuschnittsmaBe des Kederspannprofils und des Aluminiumkeders:
Zuschnitt: ca. 100 mm kleiner als Rahmenformat.
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Konfektionsvariante 1:
Gewebezuschnitt fur das Einlegen eines Aluminiumkeders oder Schweifen eines Hohlsaums

Falzung

Aussenabmessung-des
zusammengebauten
Gehauses o
< —
Entspricht gleichzeitig
der Sichtflache des
Gewebemotivs

95 mm

95 mm
Addieren Sie zur AuBenabmessung des Die grtine Flache ist die zu entfernende
Gehauses umlaufend 95 mm. Gewebeflache.

Die Falz erfolgt bei 50 mm.

Beim Schweifen eines Hohlsaums ist die Falz abhangig vom Konfektionar. Hohlsaum muss fur 6
mm Keder genaht/geklebt werden.

Konfektionsvariante 2:
Gewebezuschnitt bei Kederfahne 7,5 mm, doppelfahnig
Tuchbeigabe: Umlaufend + 50 mm

!11MaBe ermittelt bei Schrauben in Spannklotz ohne jegliche Vorspannung!!!

Hinweis:

Bei direktem Einhaken des Kederspannprofils mus-
sen +35 mm Tuchbeigabe zusatzlich an der Seite
berucksichtigt werden, an der das Kederspannpro-
fil EPS 2-080 eingehakt wird.
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Spannen des Gewebes

Bei Verwendung eines Aluminiumkeders

Schritt 1:
Falzen des Tuchs bei Falzlinie (50 mm)
nach Innen. Motiv zeigt nach auBen.
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Schritt 2:

Falztberstand ggf. mit Klebeband
fixieren. Keder (6mm) in Hohlsaum ein-
schieben.

i % 5 Motivseite

Schritt 3:

Kederspannprofil Gber die Falz schieben.
Vorher angebrachte Spannschrauben
und Spannklotze zeigen in Richtung des
Motivs.

Falzuberstand wird zwischen Banner und
Umlenklippe des Kederspannprofils ein-
geklemmt.
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Schritt 4:

Kederspannprofil drehen, so dass die
Spannklotze an die Profilaufnahme ein-
gehakt werden kénnen.
Kederspannprofil derart um den ganzen
Rahmen befestigen und ggf. vorspan-
nen, in dem die Spannschraube han-
disch angezogen wird.

Kederspannprofil ca. 50 mm entfernt von
Gehrung platzieren.

EPS Systems KG
Obere Leimbach 6, 57074 Siegen/Germany

Schritt 5:

Spannschrauben ringsum mit einem
Akkuschrauber anziehen und so das
Banner auf die gewunschte Spannung
bringen.

Bei der Verwendung einer Kederfahne
oder eines Hohlsaums ist dieser Spann-
vorgang identisch.

Achtung: Zum Spannen mittels Akku-
schrauber einen mindestens 89 mm
langen Bit verwenden (EPS 2-090).
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Bitte beachten Sie:
e Tuchzugabe je nach Konfektionsvatriante auf Seite 3
e Abdeckprofile stets mit dem Profil verschrauben

Eckverbinder EPS 12-083

@® ———— Abdeckprofil EPS 2-300
Grundprofil 180 EPS 2-001

Verschraubung Ruckwand

Rickwand: Material-
starke 2 mm

Profilsto

Verbindungsplatte
EPS 12-082

®——— Ruckwand

Stand: 04-2024
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Nussteifung Variante 1: Rickwand hinter Austeifung
Rickwand: Materialstarke 2 mm, Zuschnitt 50-60 mm kleiner als das Rahmenformat

#
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Verschraubung Aluminiumrohr EPS 12-055
an Profil

Nussteifung Variante 2: Rickwand vor Aussteifung
Ruckwand: Materialstarke 2 mm, Zuschnitt 90-100 mm kleiner als das Rahmenformat

4 4

Bei Verwendung des breiten Abdeckprofils EPS 2-300 Aluminiumrohr EPS 12-055
ca. 11 mm kirzer als Rahmenformat zuschneiden und in entsprechende Nut
stecken.
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